
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Especi�caciones Técnicas

Ancho del
producto (mm)

740 Profundidad del
producto (mm)

710 Altura del
producto (mm)

910

Ancho del
producto
embalado (mm)

750 Profundidad del
producto
embalado (mm)

780 Altura del
producto
embalado (mm)

1100

Volumen del
producto

Peso neto (kg) 60 Peso bruto (kg) 61

3LWED4830FW
12NC: 853797765000  | EAN Code: 0883049388984

Secadora de carga superior Atlantis, 15 Kg, Ventilación
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CARACTERÍSTICAS DEL PRODUCTO

Potencia
conexión
eléctrica (W)

3250 Voltaje (V) 220-240 Frecuencia (Hz) 60

Volumen del
tambor (L)

198 Nivel de ruido
(db(A) re 1 pW)

70 Corriente (A) 25

Receptor de
monedas

No Material del
tambor

Galvanizado Tipo de
calentamiento

Eléctrico

Capacidad de
carga (kg)

15 Tipo de control Electrónico Número de
programas

18

Tipo de
construcción

Libre
instalación

Color principal
del producto

Blanco Panel Language Símbolos
en inglés

Tipo de
configuración de
control

LED Tipo de interfaz
de usuario

Mechanic Tipo de enchufe Schuko

Porta botellas Secado
directo

Tipo de motor Universal Ciclos de
secado
automático

Sí

Reverso de
tambor

No Tecnología de
secado

Ventilación Selector de
tiempo de
secado

Sí

Opción vapor No Bisagra de
puerta

Otro

�

Cristina
Rectángulo


